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Kształtki  stalowe  ciśnieniowe  
 

                                                                         ze  

stali  węglowych  i  stopowych  ferrytycznych   oraz   nierdzewnych  austenitycznych  
 

 
 
 
                                                                       Normy  
 

Kształtki  EN  DIN  ASME  
kolana  

EN 10253-2
 

EN 10253-4
 

DIN 2605-1,   DIN 2605-2  ASME B16.9  ASME B16.28  
trójniki

 
DIN 2615-1,   DIN 2615-2

 
ASME B16.9

 
zwężki

 
DIN 2616-1,   DIN 2616-2

 
dna

 
DIN 28011,    DIN 28013,

    
DIN 2617

     
 

 Uwagi:
 

 Norma  EN 10253-2
  
obejmuje  tylko  kształtki  wykonane  ze  stali  węglowych i stopowych

 
ferrytycznych.

 
             

EN 10253-4
  
obejmuje  tylko  kształtki  wykonane  ze  stali  austenitycznych i duplex.

 
 Kształtki  ze  stali  węglowych  wg  EN 10253-1    

 
               

ze  stali  kwasoodpornych  wg  EN 10253-3   oraz  MSS SP-43

 nie  są  przeznaczone  do  zastosowań  ciśnieniowych.

 
 
 
 
 
Średnice  zewnętrzne  kształtek 

 
 

wg  EN 10253-2    odpowiadają  wymiarom  rur  wg  normy  EN 10220

 
wg  EN 10253-4    odpowiadają  wymiarom  rur  wg  normy  EN ISO 1127

 
wg  DIN                 odpowiadają  wymiarom  rur  wg  normy  ISO 4200

 
wg  ASME             odpowiadają  wymiarom  rur  wg  norm:

 
                              

ASME B36.10M

 

( ze stali

 

węglowych

 

)  i 

 

ASME B36.19M

 

( ze stali nierdzewnych

 

)

 
 
 

Uwagi :

         

Średnice  zewnętrzne  rur  wg  norm  EN 10220  i  ISO 4200  

 
      

są  takie 

 

same  

 

i  

 

są  sklasyfikowane  w  trzech  szeregach.

 
      

Do  budowy  rurociągów  obie  normy  zalecają  stosować  tylko  szereg 1 :

 
 

10,2

 

26,9

 

60,3

 

139,7

 

323,9

 

508

 

914

 

1219

 

2032

 

13,5

 

33,7

 

76,1

 

168,3

 

355,6

 

610

 

1016

 

1422

 

2235

 

17,5

 

42,4

 

88,9

 

219,1

 

406,4

 

711

 

1067

 

1626

 

2540

 

21,3

 

48,3

 

114,3

 

273,0

 

457,0

 

813

 

1118

 

1829
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Końcówki  do  przyspawania

 

kształtek  ze  stali

 

węglowych i stopowych ferrytycznych

 
 

 

-

  

obcięte  prostopadle  lub  nieznacznie  ukosowane   dla   grubości  ścianek poniżej :

 
   

3 mm   dla  kształtek   wg  EN,  DIN    oraz    5 mm   dla  kształtek   wg  ASME.

 
 

-

  

ukosowane  dla  grubości  ścianek :

 
   

3 mm  ≤  s  ≤  22 mm   dla  kształtek  wg  EN

 
   

3 mm  ≤  s  ≤  16 mm   dla  kształtek  wg  DIN                                                 

 
   

5 mm  ≤  s  ≤  22 mm   dla  kształtek  wg  ASME

 
 

Parametry  ukosowania

 

EN

 

DIN

 

ASME

 

Kąt  ukosowania

 

30
o

 

30
o

 

37,5
o

 

Wysokość progu

 

1,6 mm

  

+/-

 

0,8 mm

 

≤  2 mm

 

1,5 mm

  

+/-

 

1,0 mm

 

Kąt roztoczenia powierzchni wewnętrznej

 

max. 18
o

 

15
o

 

÷ 18
o

 

max. 30
o

 

Kąt  zatoczenia powierzchni zewnętrznej

 

max. 30
o

 

27
o 
÷ 30

o

 

max. 45
o

 

 
 
 
 
                                                   

Końcówki  do  przyspawania

 

kształtek  ze  stali  austenitycznych i duplex

 
 

 

-

  

obcięte  prostopadle  lub  nieznacznie  ukosowane   dla   grubości  ścianek poniżej  3 mm.

 
 

-

  

ukosowane  dla  większych  grubości  ścianek :

 
   

do  20

 

mm   dla  kształtek  wg  EN

 
   

do

  

16 mm   dla  kształtek  wg  DIN                                                 

 
   

do

  

22 mm   dla  kształtek  wg  ASME

 
 

Parametry  ukosowania

 

EN

 

DIN

 

ASME

 

Kąt  ukosowania

 

30
o

 

30
o

 

37,5
o

 

Wysokość progu

 

1,6 mm

  

+/-

 

0,8 mm

 

≤  2 mm

 

1,5 mm

  

+/-

 

1,0 mm

 

Kąt roztoczenia powierzchni wewnętrznej

 

max. 18
o

 

15
o

 

÷ 18
o

 

max. 30
o

 

Kąt  zatoczenia powierzchni zewnętrznej

 

max. 30
o

 

27
o 
÷ 30

o

 

max. 45
o

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

                                                                              
Ukosowanie  wg  EN

 
 
 
 
 
 

    
Dla  większych  grubości  ścianek  

 
    

rodzaj  ukosowania  końcówek  do  uzgodnienia.
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W  krajach  europejskich  kształtki  ciśnieniowe   występują  w  dwóch  odmianach :  
 
 
 
-  standardowe    jako  typ A   wg  norm   EN 10253-2   i  EN 10253-4     oraz  
                            objęte  częścią nr 1  norm niemieckich DIN 2605-1, DIN 2615-1, DIN 2616-1.  
 

   Mają  taką  samą  grubość  ścianki  końcówek  do  przyspawania  i  korpusu.  
   

Ich  wytrzymałość  na  ciśnienie  wewnętrzne  zazwyczaj  jest  mniejsza  niż  rury  prostej  
 

   
o  takich  samych  wymiarach.  Stąd  dla  tych  kształtek  ciśnienie  wewnętrzne  

 
określa  się  na  podstawie  współczynników  redukcji  ciśnienia,  podanych  w  normie.

 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 -

  

grubościenne

  

jako  typ B

  

wg  norm

  

EN 10253-2 

 

i  EN 10253-4    

 

oraz

 
                            

objęte  częścią nr 2  norm niemieckich DIN 2605-2, DIN 2615-2, DIN 2616-2.

 
 

   

Mają  zwiększoną  grubość  ścianki  korpusu  w  stosunku  do  grubości  końcówek.

 
   

Ich  wytrzymałość

  

na  ciśnienie  wewnętrzne  jest  taka  sama  jak  rury  prostej  

 
   

o  takich  samych  wymiarach.
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